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NICKEL 201

Caratteristiche principali
Versione a basso tenore di carbonio di Nickel 200

Preferita al Nickel 200 per le applicazioni che comportano
I'esposizione a temperature superiori a 315 °C (600 °F)

Resistente a varie sostanze chimiche riducenti e alcali caustici
Buone proprieta magnetostrittive

Elevata conduttivita elettrica e termica

Buona duttilita e basso tasso di incrudimento

Buona saldabilita e brasabilita

IMPORTANTE

produrremo conformemente alle proprieta meccaniche da voi
richieste

Vantaggi chiave per te’ NICKEL® 201 disponibile in:-
il nostro consumatore W[ Fliorondo
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Composizione chimica Specifiche Caratteristiche principali Applicazioni tipiche
Elemento [ Min% | Max% | ASTM B160 Versione a basso tenore di carbonio di Nickel | Componenti elettronici
Ni 99.0 - g:g’\é‘;? Si > 200 Componenti elettrici
cu . 025 Preferita al Nickel ZQO.per le applicazioni che Cavi di alimentazione per
comportano l'esposizione a temperature elementi riscaldanti
Fe - 0.40 Designazioni superioria 315 °C (600 °F)
. . L Connessioni e terminali per
C - 0.02 W.Nr. 2.4061 Resistente a varie sostanze chimiche batterie
. W.NF. 2.4 riducenti e alcali caustici o
Si - 0.35 r. 2.4068 o o Processi chimici
UNS N02201 Buone proprieta magnetostrittive
Mn - 0.35 AWS 071 . . . Componenti aerospaziali
Elevata conduttivita elettrica e termica
Mg _ 0.20 o . . Industria alimentare
Buona duttilita e basso tasso di incrudimento
Ti ; 0.10 R L Lavorazione fibre sintetiche
: Buona saldabilita e brasabilita
S - 0.01
Co - 2.00
Densita 8.89 g/cm’ 0.321 Ib/in®
Punto di Fusione 1446 °C 2635 °F

Coefficiente di Espansione

13.1 um/m °C (20 - 100 °C)

7.3x10%in/in °F (70 - 212 °F)

Modulo di Rigidita

82 kN/mm?

11893 ksi

Modulo di Elasticita

207 kN/mm?

30000 ksi

Resistivita Elettrica

8.5uQ-cm | 51 ohm « circ mil/ft
Conduttivita Termica
79.3W/m.°C ‘ 550 btu«in/ft?«h - °F
Proprieta

Resistenza approssimativa alla trazione
Condizione Temperatura d’esercizio approssimativa

N/mm? ksi
Ricotto 400 - 500 58 -73 La resistenza alla trazione e I'allungamento calano significativamente a

temperature superiori a 315°C (600°F). La temperatura d'esercizio dipende

Crudo trafilato 700 - 900 102 - 131 dall'ambiente, dal carico e dalle dimensioni.

I suddetti valori di resistenza alla trazione sono standard. Contattateci nel caso necessitiate valori personalizzati.
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