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NIMONIC 90

Caratteristiche principali

Elevata resistenza alla sollecitazione di rottura ed elevata
resistenza allo scorrimento ad alte temperature

Buona resistenza alla corrosione ad alta temperatura e
ossidazione

Indurimento per precipitazione

BApplicazioni dinamiche ad alta temperatura

IMPORTANTE
produrremo conformemente alle proprieta meccaniche da voi
richieste

NIMONIC® 90 disponibile in:-
M Filo tondo

M Barre o lunghezze

B Filo piatto

B Filo sagomato

H Corda/Trefolo

Imballaggio
B Rotolo
H Bobina

B Barre o lunghezze
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NIMONIC 90 aloy wire

Composizione chimica Specifiche Caratteristiche principali Applicazioni tipiche
Elemento | Min% | Max% | AMS 5829 Elevata resistenza alla sollecitazione di rottura Fissaggi aerospaziali
Ni BAL BSHR 501 ed elevata resistenza allo scorrimento ad alte
BS HR 502 temperature
Cr 18.00 21.00 BS HR 503
Buona resistenza alla corrosione ad alta temperatura
Fe ] 150 :355031057155221 ° e ossidazione
o 200 300 (NACE MR 0175) Indurimento per precipitazione
M - 1.00
N NCK 20TA BApplicazioni dinamiche ad alta temperatura
Si - 1.00
C - 0.13 Designazioni
Al 1.00 200 | W.Nr.2.4632
Co 1500 | 2100 | W-Nr.2.4969
UNS N07090
> - 0015 | Aws 030
Cu - 0.20
B - 0.02
Pb - 0.002
Zr - 0.15
Ag - 0.0005
Bi - 0.0001
Densita 8.18 g/cm® 0.296 Ib/in®
Punto di Fusione 1370°C 2500 °F
Coefficiente di Espansione 12.7 um/m °C (20 - 100 °C) 7.1 x10%in/in °F (70 - 212 °F)
Modulo di Rigidita 82.5 kN/mm? 11966 ksi
227 /240 kN/mm? 32924 /34810 ksi

(Crudo per Molle + Invecchiato)

Trattamento termico sulle parti finite

Condizione come fornito da Alloy . Temperatura Raffredd-
. Tipo Tempo (Hr)
Wire °C °F amento
Ricotto Invecchiamento | 750 1380 4 Aria
Crudo per Molle Invecchiamento | 650 1200 4 Aria
Crudo per Molle Invecchiamento | 600 1100 16 Aria
Proprieta

Resistenza approssimativa alla trazione Temperatura d'esercizio approssimativa
Condition

N/mm? ksi °C °F
Ricotto 800 - 1000 116 - 145 = =
Ricotto + Invecchiato 1200 - 1400 174 -203 fino a 550 fino a 1020
Crudo per Molle 1300 - 1500 189-218 - -
Crudo per Molle + Invecchiato 1500 - 1800 218 - 261 finoa 350 fino a 660

I suddetti valori di resistenza alla trazione sono standard. Contattateci nel caso necessitiate valori personalizzati.
B Applicazioni dinamiche = Attivo/ in movimento/ in scambio

150 14001 OHSAS 18001

Via Giuseppe Verdi 31, 36021 Barbarano Vicentino (V1)

£ 0039 - 3318084924 e stefanocappelletti@alloywire.com w alloywire.it

Industria aerospaziale  Gestione della qualita
e difesa




